w (€

e
ovovZITLN 3a







THOR

LARIGS

BOMBA ELECTRICA DE PISTAO

INTRODUGAO........corvveerrreereeeseesiesseseessesssnnenes p.1
ADVERTENCIAS .....oovveerreeereesesseesnseesssensssesensens p.2
PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO........o.uurrvveerrnnnne p.3
[2] DADOSTECNICOS .....oorrvvvvrererriresessieeesessieenns p.4
DESCRIGAQ DO APARELHO.........ccooervverrrrerrienns p.5
Mensagens de alarme.........ccovevererrereseneseresenens p.7
Tabela de fUNGOES. ....cvevevreererrerrririnirieieeeieiereineeens p.7
Tabela de mensagens de alarme...........cccceevvrennee p.8
[®] TRANSPORTE E DESEMBALAGEM.........oocenrvvnnee p.8
NORMAS DE SEGURANGA ......ccoevriireirirerieinininns p.9
NOrmas de SEQUIANGA.........cveererrereerrerrereeerreenes p.10
AFINACAQ.......ooorveeeeiseereeesieeeseess s p.10
Ligacdes de tubo flexivel € pistola ..........c.corvreenee p.10
Controlo da alimentagao eléctrica............cccovueee. p.10
Ligagdo da maquina a linha eléctrica.................... p.12
Lavagem da maquina Nova..........ceeverererererereenes p.12
Preparagao do produto ..........cceveeeerrereereernenenns p.13
FUNCIONAMENTO......oooeeeeeceeeeeeesessec oo p.14
Inicio das operagdes de trabalho............ceevrvrenee. p.14
Regulagdo do jacto de pulverizago ...........c....... p.16
LIMPEZA NO FIM DO TRABALHO.........cccocvvvrrereinee. p.16
Limpeza com produtos a base de
SOIVENTES ... p.16
Limpeza com produtos a base de agua................. p.20
B MANUTENGAO ORDINARIA ..........covvvveerrrerneriennn. p.22

Controlo do anel pressiona-vedantes.................... p.22
Controlo radiador permutador de calor.................. p.23
Controlo da junta de vedac&o (OR) .........cccoveveee. p.23
PROBLEMAS E SOLUGOES ........coovvvrrrirrrrirnnnee, p.24
Y] PROCEDIMENTO PARA UMA CORRECTA
DESCOMPRESSA........covoeereeerieeeeseessiessieensienens p.25
STITUICAO DAS JUNTAS DE VEDAGAO
DO GRUPO DE BOMBAGEM ........ooorerrrvrrerirnnnes. p.26
Pit Stop ManULENGa0 ......covvvervevriicerrecce p.27
Junta de vedagao inferior..........cccovviennriecrennes p.27
Junta de vedagao SUPEHOT.......c.cuvvevrvrererererirenenne p.29
PECAS DE SUBSTITUICAO
[®] GRUPPO ELECTROMECANICO COMPLETO.... p.34
I& DISPOSITIVO DE BOMBAGEM LONGO
COMPLETO.....oiiieeieieeesse e p.36
[®] DISPOSITIVO DE BOMBAGEM CURTO COMPLETO
PARA PRODUTOS STANDARD ......coovvvrenrrrinnns p.38
[5] GRUPO DE ASPIRACAO E RECIRCULAGAO PARA
PRODUTOS STANDARD ........ovvvrrrierranersinnnns p.39
GRUPO DE CONTROLO DE PRESSAQ..........cccoc..... p.40
CARRINHO ..o sseensssessesssssneseens p.42
IMAGEM DETALHADA COMANDO ELECTRICO....... p.43
MOTOR ELECTRICO ......oervvvvereerviessessisesnessinens p.44
ACESSORIOS........evveeeeervcereseeseesesesssesssesseesnnees p.45
VERSOES ....ovvvvommmmeeerssessssssssssssssssssssssssssssssssens p.50

ESTE APARELHO DESTINA-SE A UMA l~JTILIZACI:\O EXCLUSIVAMENTE PROFISSIONAL.
NAO ESTA PREVISTO UMA UTILIZAGAO DIFERENTE DA DESCRITA NESTE MANUAL.

Obrigado por ter escolhido um produto LARIUS s.r.l.
Juntamente com o artigo adquirido irdo receber um conjunto de servicos
de assisténcia para vos permitir alcancar os resultados desejados,
rapidamente e de forma profissional.
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ADVERTENC' AS Na tabela a seguir é descrito o significado dos simbolos presentes neste manual, que dizem respeito
a utilizagao, ligacdo a terra, operagdes de utilizagdo, manutengao e reparacgéo do aparelho.

Ler atentamente este manual antes de utilizar o aparelho.

Uma utilizag&o incorrecta pode causar danos a objectos e pessoas.

Nao utilizar a maquina sob o efeito de drogas ou alcool.

Nao modificar o aparelho por razao alguma.

Utilizar produtos e solventes compativeis com as diferentes partes do aparelho e ler atentamente as adverténcias do fabricante.
Consultar os Dados Técnicos do aparelho presentes no Manual.

Controlar diariamente o aparelho, se existirem partes gastas efectuar a sua substituicdo utilizando EXCLUSIVAMENTE pegcas de
substituic@o originais.

Manter criancas e animais afastados da area de trabalho.

Observar todas as normas de seguranga.

Assinala o risco de acidente ou dano grave ao aparelho se néo for observada a adverténcia.

>

Assinala o risco de incéndio ou de exploséo se ndo for observada a adverténcia.

Eliminar todas as fontes de incéndio tais como chamas piloto, cigarros, tochas eléctricas e coberturas em plastico.

Manter a &rea de trabalho livre de materiais de refugo.

Utilizar o aparelno SOMENTE em locais bem ventilados.

LIGAR TODOS OS APARELHOS PRESENTES NO LOCAL DE TRABALHO A TERRA.

N&o efectuar conexdes, néo desligar ou acender os interruptores das luzes na presenca de vapores inflamaveis.

Se forem observados choques ou descargas eléctricas é necessario interromper imediatamente a operagao em curso com a maquina.
Manter um extintor nas imediagdes da area de trabalho.

>

Assinala o risco de lesdes e esmagamento dos dedos devido a presenca de partes méveis do aparelho.

Permanecer afastados das partes em movimento.

Nao utilizar o aparelho sem as protec¢des apropriadas.

Antes de efectuar qualquer operacéo de controlo ou manutengéo do aparelho, observar o processo de descompressao presente neste
manual, evitando o risco de accionamento repentino do aparelho.
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Assinalam o risco de reacgdes quimicas e riscos de explosdo se a adverténcia ndo for observada.

Existe o perigo de ferimentos ou lesdes graves provocadas pelo contacto com o jacto da pistola, neste caso recorrer IMEDIATAMENTE
aos cuidados médicos especificando o tipo de produto injectado.

Nao pulverizar sem ter instalado a proteccéo ao bico e ao gatilho da pistola.

Nao colocar os dedos sobre o bico da pistola.

No fim do ciclo de trabalho e antes de realizar quaisquer intervengdes de manutengo, observar o procedimento de descompressao
referido neste manual.

Assinala importantes indicages e conselhos para a eliminagéo ou a reciclagem de um produto no respeito pelo ambiente.

Assinala o perigo de choque eléctrico se néo for observada a adverténcia e a presenga de tenséo eléctrica.

Guardar num local sem humidade e ndo expor a chuva.

Verificar que 0s cabos nao estdo danificados.

Desactivar o aparelho e descarregar eventuais residuos de tensao eléctrica antes de efectuar operagdes de limpeza e manutengéo
no aparelho.

Assinala a presenca de um borne com cabo para a ligagao a terra.

Utilizar SOMENTE extensoes de trés fios e saidas eléctricas com ligacéo a terra.

Antes de comegar a trabalhar, verificar que o sistema eléctrico possui ligagao a terra e esta em conformidade com as normas de
seguranga.
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Assinalam a obrigacéo de utilizar luvas, dculos e méascaras de protec¢ao.

Utilizar vestuério em conformidade com normas de seguranga em vigor no pais do utilizador.

Nao utilizar pulseiras, brincos, anéis, colares ou outros objectos que podem dificultar o trabalho do operador.

Nao utilizar vestuério com mangas largas, cachecdis, gravatas ou qualquer outro indumento que possa ficar preso nas partes em
movimento do aparelho durante o ciclo de trabalho e as operagdes de controlo e manutengo.
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I PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

O aparelho THOR é definido “bomba eléctrica de pistdo”. Uma
bomba eléctrica de pistdo é um aparelho utilizado para pintura
de alta press@o sem o auxilio de ar (por isso a designacdo
“airless’).

Abomba é accionada através de um motor eléctricoacopladoaum
redutor de engrenagens. Um eixo excéntrico e uma biela permitem
obter o movimento alternativo necessério ao funcionamento do
pistdo do “grupo de bombagem”.

O movimento da membrana cria uma depressao. O produto é

THOR

aspirado, empurrado em direccéo a saida da bomba e enviado
através do tubo flexivel de alta presséo para a pistola.

Um dispositivo electronico, colocado ao lado da caixa de redugao,
permite regular e controlar a presséo do material a sair da bomba.
Quando este alcanga o valor programado, 0 motor péra e acciona-
se novamente quando o valor diminui.

Uma vélvula de seguranca contra as sobrepressoes garante a
absoluta fiabilidade do aparelho.

Sectores de aplicacdao Materiais principais
Interiores Argamassas alisantes Intumescentes
Exteriores Rebocos auto-nivelantes Encapsulantes

Edificios industriais

Rebocos pré-misturados (granu-

Isolantes

lometria 0,0) Impermeabilizantes
Construgdes industriais Tapa-poros Elastémeros
Reestruturacdes Gessos Résinas epoxidicas

Tectos

Enchimentos

Betuminosos
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[:] DADOS TECNICOS

THOR

ALIMENTACAO (monofésica)*

230V C.A. 50Hz

ALIMENTACAO MOTOR-GERADOR
(monofasica)

9 Kw com motor assincrono

POTENCIA MOTOR 2,8 kW
PRESSAO MAX DE FUNCIONAMENTO 230 bar
CAPACIDADE MAXIMA 7,5 L/min
SAIDA MATERIAL M16 x 1,5 (M)
PESO 76 Kg
NiVEL PRESSAO SONORA < 60dB(A)
COMPRIMENTO MINIMO (A) 700 mm
ALTURA MINIMA (B) 1000 mm
COMPRIMENTO MAXIMO (C) 750 mm
ALTURA MAXIMA (D) 1100 mm
LARGURA 720 mm

*Disponivel a pedido com voltagens especiais

Partes da bomba em contacto com o material Aco indx AISI 420B, Teflon (PTFE); Aluminio, A¢o zincado
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DESCRIGCAO DO APARELHO
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Versao com dispositivo de bombagem curto
Juntar tubo flexivel

POS. Descricéao POS. Descricéao
1 Motor eléctrico 5 Tubo flexivel de alta presséo de compen-
2 Pressoéstato sacao J3/8”
3 Grupo de bombagem 6 Tubo de recirculagao
4 Valvula de recirculagéo 7 Valvula de seguranca
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POS. Descricao POS. Descricao
8 Filtro de aspiracao 12 | Cabo de ligagéo a terra com pinga
9 Mandémetro de controlo de presséo 13 | Dispositivo de controlo
10 Pistola manual airless L91X 14 Interruptor ON-OFF
11 Bloqueio de seguranca do gatilho 15 | Conexao tubo flexivel
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MENSAGEM DE ALARME

Quando o produto a aplicar acaba e a bomba “aspira em vacuo”,
regula-se em automatico com um ndmero minimo de ciclos.

A fungo das mensagens de alarme esta descrita na placa no
campo (6).

Depois de uma mensagem de alarme é necessario
desligaramaquinaparaaligar novamente a seguir
através do interruptor (1).

Sempre que a maquina desligar, os condensa-

f dores permanecem com carga durante cerca de

A tecla (8) permite, a cada pressdo, visualizar mensagens no

visor (7). 5 minutos.

Para evitar o risco de choques eléctricos em caso
de desmontagem da caixa eléctrica, aguardar pela
descarga completa dos condensadores.

HEAD CONTROL

A B (R
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POS. Descricao POS. Descricao
1 Interruptor ON-OFF 5 Posicéo de recirculagdo do material e
Manipulo de regulagéo da presséo de lavagem da maquina
trabalho 6 Alarmes
3 Presséo minima 7 Visor de mensagens
4 Pressdao maxima 8 Tecla de fungées
TABELA DE FUN(}()ES
Sigla funcéo Tipo de funcao Descricao da fungao
P Press&o de trabalho (bar) indica a presséo instantanea utilizada durante o ciclo de trabalho
J Corrente motor (A) indica a amperagem instantanea do motor do aparelho durante o ciclo de trabalho
Pd Presséo programada (bar) indica a pressao programada antes de iniciar o ciclo de trabalho
c Temp. Dissipador (°C) indica a temperatura do dissipador (em graus centigrados) durante o ciclo de
trabalho
h Horas de trabalho (h) indica as horas totais de trabalho do aparelho
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TABELA MENSAGEM DE ALARME
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Sigla alarme Tipo de alarme Causa Solugéo
F1 Corrente maxima A corrente de absorcdo do motor é | Controlaroestadomecénico e hidraulico
demasiado elevada do aparelho. Se necessario, intervir.
F2 Temp. Dissipador Atemperaturadodissipadoré demasiado | Controlar a limpeza das superficies de
elevada dissipacdo e que o dissipador esteja
correctamente ventilado.
F3 Temp. motor A temperatura do motor é demasiado | Controlar a limpeza das superficies de
elevada dissipagao do motor. Controlaracorrecta
ventilacdo de arrefecimento.
F4 Tens&o maxima A tenséo é demasiado alta Controlar a ligacdo & linha eléctrica e
repor a tenséo correcta nominal
F5 Tensao minima A tensdo é demasiado baixa Controlar a ligacdo a linha eléctrica e
repor a tensao correcta nominal.
F6 Ligacéo a terra A ligagdo & terra esté danificada ou é | Controlar o cabo de ligagdo aterra e, se
inexistente necessario, proceder a sua substituicdo.
Verificar que a maquina esteja ligada
aterra.
F7 Falta sensor pressor O sensor do pressor esté danificado ou | Substituir
nao esta presente
F8 Paragem automatica em fase de recir- | O aparelho esté a efectuar a limpeza Aguardar que a maquina pare comple-
culacéo (15 minutos) tamente antes de a reutilizar para um
novo trabalho

[2) TRANSPORTE E DESEMBALAGEM

Respeitar escrupulosamente a orientacdo daembalagem
indicada externamente por legendas ou simbolos.

Antes de instalar o aparelho, preparar um ambiente ade-
quado com 0 espago necessario, a iluminagéo correcta,
o0 pavimento limpo e liso.

f Para a operacdo de descarga recorrer a pessoal

Todas as operagdes de descarga e movimentacao
do aparelho sao da responsabilidade do utilizador
que devera ter muita atenc@o para néo provocar
danos as pessoas ou ao aparelho.

especializado e habilitado (operadores de empi-
lhadores, operadores de gruas efc.) assim como
um meio de elevacdo indicado com capacidade
adequada ao peso da embalagem, respeitando
todas as normas de seguranca.

O pessoal deverd possuir as proteccoes individuais
necessarias.

O fabricante declina qualquer responsabilidade relativa
a descarga e ao transporte do aparelho para o local de
trabalho.

Verificar a integridade da embalagem no momento da
entrega. Retirar o aparelho da embalagem e verificar que
nao sofreu danos durante o transporte.

Caso forem detectados componentes danificadas, con-
tactar imediatamente a LARIUS e a empresa transpor-
tadora. O prazo limite para as comunicagdes de danos é
de 8 dias a contar da data de recepc¢ao do aparelho.

A comunicagao devera ser efectuada por carta registada
com aviso de recepgao dirigida a LARIUS e a transpor-
tadora.

(@ J M
L & ’! de utilizagdo do aparelho.

A eliminagdo dos materiais de embalagem, da re-
sponsabilidade do utilizador, devera ser efectuada
em conformidade com as normas em vigor no pais

E boa pratica reciclar o mais possivel e de forma
ecoldgica os materiais de embalagem.
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[3 NORMAS DE SEGURANCA

«  AENTIDADE PATRONAL E RESPONSAVELPORINSTRUIR | *
0 PESSOAL SOBRE RISCOS DE ACIDENTE, DISPOSITI-
VOS DE SEGURANGA DO OPERADORE REGRAS GERAIS
PARA EVITAR ACIDENTES DE TRABALHO PREVISTOS
PELAS DIRECTIVAS INTERNACIONAIS E PELA LEGI-
SLACAO DO PAIS ONDE O APARELHO E INSTALADOE | *
TAMBEM SOBRE ASNORMAS EMMATERIA DE POLUICAO
AMBIENTAL.

+  OCOMPORTAMENTO DO PESSOAL DEVERA RESPEITAR
ESCRUPULOSAMENTE AS NORMAS CONTRA ACIDEN- | *
TES DE TRABALHO DO PAIS ONDE FOI INSTALADO O
APARELHO E TAMBEM AS NORMAS EM MATERIA DE
POLUICAO AMBIENTAL.

Ler atentamente e integralmente as seguintes in-
@ strucoes antes de utilizar o aparelho.
Guardar atentamente as instrucoes.
A violacéo ou a substituicdo ndo autorizada de uma
oumais partes que compdem o aparelho, a utilizagao
de acessorios, utensilios, de materiais de consumo
diferentes dos recomendados pelofabricante,podem
representar perigo de acidente e ilibam o fabricante
de responsabilidades civis e penais.

> B

RETIRAR SEMPRE A ALIMENTAGAO ELECTRICAE LIBER-
TAR A PRESSAO NO CIRCUITO ANTES DE EFECTUAR
QUALQUERTIPO DE CONTROLO OU DE SUBSTITUIGAO
DAS PECAS DO APARELHO.

NUNCA MODIFICAR PECA ALGUMA DO APARELHO.
VERIFICAR REGULARMENTE AS COMPONENTES DO
SISTEMA. SUBSTITUIR AS PECAS DANIFICADAS OU
GASTAS.

APERTAR EVERIFICAR TODAS AS UNIOES DE LIGAGAO
ENTREABOMBA,OTUBOFLEXIVELEAPISTOLAANTES
DE UTILIZAR O APARELHO.

UTILIZAR SEMPRE O TUBO FLEXIVEL PREVISTO NO
EQUIPAMENTO STANDARD DE TRABALHO.AUTILIZAGAO
DE ACESSORIOS OU EQUIPAMENTO DIFERENTES DOS
RECOMENDADOS NO PRESENTE MANUAL PODE CAU-
SAR ACIDENTES.

O FLUIDO PRESENTE NO TUBO FLEXIVEL PODE SER
MUITO PERIGOSO. MANUSEAR O TUBO FLEXIVEL
COM CUIDADO. NAO RETIRAR O TUBO FLEXIVEL PARA
DESLOCAR O APARELHO. NUNCA UTILIZAR UM TUBO
FLEXIVEL DANIFICADO OU REPARADO.

*  MANTER ORDEM NA AREA DE TRABALHO. DESORDEM
NO LOCAL DE TRABALHO COMPORTA PERIGO DE ACI-
DENTES.

¢ MANTER SEMPRE UM BOM EQUILIBRIO EVITANDO
POSICOES POUCO SEGURAS.

¢ ANTESDA UTILIZAGAO VERIFICAR CUIDADOSAMENTE
QUENAOQHA PARTES DANIFICADAS E QUE O APARELHO
CONSEGUE EFECTUAR CORRECTAMENTE O SEU TRA-

B> b >

A velocidade elevada de passagem do produto no
tubo flexivel pode criar electricidade estatica que
se manifesta com pequenas descargas e faiscas.
Recomenda-se a ligacéo do aparelho a terra. A
bomba esta ligada a terra através do fio de massa
do cabo de alimentag@o eléctrica. A pistola esta
ligada a terra mediante o tubo de alta pressao
flexivel.Todos os objectos condutores que estejam
na proximidade da édrea de trabalho devem ser
ligados a terra.

BALHO.

+  OBSERVAR SEMPRE AS INSTRUGOES PARA A SEGU-
RANCA E AS NORMAS EM VIGOR.

. NAO PERMITIR O ACESSO A PESSOAS ESTRANHAS A |
AREA DE TRABALHO.

* NUNCA ULTRAPASSAR AS PRESSOES MAXIMAS DE

E RIGOROSAMENTE PROIBIDO PULVERIZAR PRODUTOS
INFLAMAVEIS OU SOLVENTES EM AMBIENTES FECHA-
DOS.

E RIGOROSAMENTE PROIBIDO UTILIZAR O APARELHO
EM AMBIENTES SATURADOS DE GASES POTENCIAL-
MENTE EXPLOSIVOS.

FUNCIONAMENTO INDICADAS.

*  NUNCAAPONTARAPISTOLAPARASIPROPRIO OU PARA
OUTRAS PESSOAS. O CONTACTO COM O JACTO PODE
PROVOCAR FERIDAS SERIAS. EM CASO DE FERIDAS
PROVOCADAS PELO JACTO DA PISTOLA RECORRER
IMEDIATAMENTE AOS CUIDADOS DE UM MEDICO ESPE-
CIFICANDO O TIPO DE PRODUTO INJECTADO. NUNCA
SUBESTIMAR UMA LESAO PROVOCADA PELO JACTO
DE UM FLUIDO.

PO B

Verificar sempre a compatibilidade do produto
com os materiais que compdem o aparelho
(bomba, pistola, tubo flexivel e acessorios) com
os quais podera entrar em contacto. Nao utilizar
tintas ou solventes que contém hidrocarbonetos
halogenados (como o cloreto de metileno). Estes
produtos em contacto com partes em aluminio
podem causar reac¢oes quimicas perigosas com
risco de explosao.
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SE O PRODUTO A UTILIZAR FOR TOXICO EVI-
TAR A INALACAO E O CONTACTO UTILIZANDO
LUVAS, OCULOS E MASCARA DE PROTECCAO
INDICADAS.

B
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TOMARMEDIDAS DE PROTECGAQO APROPRIADAS
PARA OS OUVIDOS CASO SE TRABALHE NAS
PROXIMIDADES DO APARELHO.

@®

Normas de seguranca

*  \Verificar que o interruptor esteja em “OFF” antes de colocar
a ficha do cabo de alimentac@o na tomada eléctrica.

Nao transportar o aparelho ligado a rede de alimentagao.

Tirarafichadatomada se o aparelho nao estiver a ser utilizado
e antes de efectuar qualquer operagéo de manutengéo ou
de substituicdo de acessorios.

* Né&o arrastar o aparelho nem retirar a ficha puxando pelo
cabo de alimentacéo.

*  Proteger o cabo do calor, dos dleos minerais e das arestas
cortantes.

*  Se o aparelho for utilizado em ambientes externos, utilizar
somente uma extensaoiddnea para o efeito e comindicacdes
para 0 uso exterior.

f Nunca tentar alterar indevidamente os valores de

calibragem dos instrumentos.

*  Teratencdo a haste de bombagem em movimento. Cada vez
que se intervém nas imediacdes da maquina, esta devera
ser parada.

*  Paraevitaracidentes, as reparacdes das partes eléctricas de-
vem ser efectuadas exclusivamente por pessoal qualificado.

[ AFINACAO

LIGAGOES DE TUBO FLEXIVEL E PISTOLA

* Ligar o tubo flexivel de alta presséo (F1) & bomba (F2) e
a pistola (F3), tendo o cuidado de apertar bem as unides
(aconselha-se a utilizagéo de duas chaves).

NAO utilizar vedantes de roscas nas unides.
ACONSELHA-SE a fixar um mandmetro de alta pressao
(ver pagina ‘acessdrios”) na saida da bomba para a leitura
da pressao do produto.

*  Recomenda-se a utilizag&o do tubo previsto no equipamento
standard de trabalho (ref. 18036).
NUNCA utilizar um tubo flexivel danificado ou reparado.

F2

CONTROLO DA ALIMENTACAO ELECTRICA

Verificar que a instalacao eléctrica tenha ligacao
a terra e esteja em conformidade.

e Verificar que a tens@o de rede corresponde a indicada nos
dados da placa do aparelho.
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EABOS THOR
MADE IN ITALY WWW.LARIUS.COM VOItagem
o

Year |:| 230Vac 50Hz stWJo

PRESSIONE MASSIMA 230 bar c €
MAX PRESSURE 3335 PSI
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Para evitar choques eléctricos durante a desmontagem e controlo
¢ O cabo eléctrico de alimentagéo do aparelho é fornecido | dosistema electronico, aguardar 5 minutos depois de ter desligado
sem ficha. Utilizar uma ficha eléctrica que garante a ligagdo | o cabo de alimentagao, de modo que a electricidade armazenada
aterra da instalac@o. A colocacéo da ficha ao cabo eléctrico | pelos condensadores durante o trabalho seja dissipada.
deve ser efectuada por um electricista ou por uma pessoa
competente. Para além disso, & necessario controlar o estado do cabo de ligagéo
a terra de modo a evitar o risco de choques eléctricos.

>
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Antes de efectuar algum controlo sobre o aparelho
(manutencéo, limpeza, substituicdo das pecas)
desligar a maquina e aguardar pela paragem
completa.

>

Durante os processos de controlo, permanecer
afastado das partes eléctricas e em movimento
para evitar riscos de choques eléctricos e de
esmagamentos das méaos.

>

ATENCAO:

* NUNCA alterar de modo algum o pino da
tomada de ligacao a terra.

Caso se queira utilizar umaextensao eléctricaentre
o0 equipamento e a tomada, esta deve possuir as
A mesmas caracteristicas do cabo fornecido com o
equipamento (seccdo minima do fio 4 mm?)e ter
um comprimento max de 50 metros. Comprimentos
A superiores e didmetros inferiores podem provocar
excessivas falhas de electricidade e um funciona-
mento anémalo do aparelho.

o Utilizar SOMENTE ligacdes eléctricas com
ligacéo a terra.

Verificar que as extensoes de ligacéo a terra
nao estejam danificadas.

o Utilizar EXCLUSIVAMENTE os cabos de ex-

CH=N=

0 aparelho THOR possui um cabo de ligagéo & terra adicional tens@o de trés fios.
externo ligado a haste do grupo de bombagem, com a pinca (F4) o Evitarocontactodirectocomachuva.Guardar
para o efeito, de modo a evitar que o operador corra risco devido o aparelho num local seco e sem humidade.

a choques eléctricos ou electricidade estatica.
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LIGACAO DO APARELHO A REDE ELECTRICA

Antes de efectuar a ligacdo a alimentacdo do
aparelho, verificar que o sistema eléctrico tenha
ligacdo a terra e esteja em conformidade.

S

)

Verificar o correcto posicionamento da pinca (F4)
fornecida com o equipamento de modo a efectuar
umaligacao correctaaterrado grupo de bombagem
do aparelho.

»  \Verificar que o interruptor (F5) esteja em “OFF” (0) antes
de colocar a ficha do cabo de alimentag¢@o na tomada elé-
ctrica.

*  Posicionar 0 manipulo de regulagdo da presséo (F6) na
posicao “MIN” (rodar no sentido anti-hordrio).

LAVAGEM DO APARELHO NOVO

* O aparelho foi testado na fabrica com dleo mineral leve que
permaneceu no interior do sistema de bombagem como
protec¢ao. Portanto antes de aspirar o produto é necessario
realizar uma lavagem com diluente.

THOR

Levantar o grupo de aspiracéo e imergir no balde que contém
o liquido de lavagem.

Conectar a pinga a um ponto de ligagéo a terra.
k: I
* l

/

Verificar que a pistola (F3) ndo possui o bico.

=,

\

-

F3—

Pressionar o interruptor (F5) do aparelho para “ON” (1).




THOR

F8
¢ Rodar o manipulo de regulacao (F6) da pressao no sentido Ca <
horario até a posicdo “RECIRCULACAO E LAVAGEM” \ I

(Simbolo gotas). ‘%\ #-: ! I

E rigorosamente proibido borrifar produtos em

ambientes fechados, recomenda-se também o
A posicionamento com a pistola distante da bomba
F6 de modo a evitar o contacto entre os vapores de
solvente e o motor eléctrico.

Recirculacdo
e lavagem

N

MIN

Jod

>

sonbn

Paraefectuaraeliminacao dos liquidos de lavagem
consultar as disposicdes das Normas em vigorem
cada um dos paises e actuar em conformidade.
Q Qualquer irregularidade praticada pelo Cliente an-
tes, durante ou depois da eliminacéo dos liquidos
delavagem,ao abrigoe emfungao daaplicacéo das
Normas em vigor namatéria, € daresponsabilidade
A Manter a pistola em contacto com a borda do exclusiva do proprio.
contentor metalico (F7).

CMAX

o Apontar a pistola para dentro de um recipiente de recolha | * Nesta altura a méquina esta pronta. Caso se queiram utilizar

(F7) e manter premido o gatilho (de modo a expelir o dleo fintas de agua, para alem da lavagem com solvente, acon-
presente) até comegar a sair o liquido limpo. Neste ponto selha-se uma lavagem com agua e sabao e a seguir com
largar o gatilho. agua limpa.

Utilizar um contentor (F7) em metal.
A Para evitar o risco de choques eléctricos, colocar PREPARACAO DO PRODUTO
o recipiente de recolha em cima de uma superficie
@ com ligacao a terra (por ex. cimento) e nao em
superficies que isolem o recipiente da terra. /l\

VERIFICAR QUE O PRODUTO PODE SER UTILI-
ZADO NUMA APLICACAO POR PULVERIZACAO
AIRLESS.

*  Extrair o tubo de pesca e retirar o balde do liquido de limpe-
za.

«  Apontar agora a pistola (F8) para dentro do recipiente (F7) | " Misturar e fitrar o produto antes da utiizagao.

e premir o gatilho para recuperar o liquido de limpeza rema-
nescente.

Verificar que o produto que se quer pulverizar

seja compativel com os materiais com os quais
A foi construido o aparelho (aco inoxidavel e
aluminio). Para tal consultar o fornecedor do
produto.

o Assim que a bomba comeca a rodar em vazio, pressionar o
interruptor (F5) para “OFF” (0) de modo a desligar o apa-
relho.

13




THOR

N&o utilizarprodutos que contém hidrocarbonetoshalogenados | ¢ Imergir o tubo aspirante (G1) no balde de produto.
(como o cloreto de metileno). Estes produtos em contacto
com partes em aluminio podem causar reacgdes quimicas
perigosas com risco de explosao.

é PARA PRODUTOS DENSOS RETIRAR O FILTRO
(F9).

0
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Vers@o com tubo flexivel (G2)

[ FUNCIONAMENTO

INICIO DAS OPERAGOES DE TRABALHO

Verificar que a instalacao eléctrica tenha ligagao
a terra e esteja em conformidade.

@ Verificar que a pinca de ligacéo a terra esteja cor-
rectamente posicionada para garantir umaligagao

segura do grupo de bombagem a terra.

*  Utilizar o aparelho somente depois de ter concluido todas as
operacdes de AFINACAO descritas nas paginas anteriores.

14




THOR |

¢ Abrir a torneira de recirculagéo (G3).

Aberto

e Pressionar o interruptor (G4) do aparelho para “ON” (1).

Recirculagao
e lavagem w
S
S
QS
S
>
[

*  Verificar que o produto efectua a reciclagem a partir do tubo
de recirculagéo (G6).

e Abrir a torneira de recirculagéo (G3).

*  Rodar o manipulo de regulagéo (G5) da pressao no sentido | * A seguir a maquina continuara a aspirar o produto para
horario até & posicdo “RECIRCULACAO E LAVAGEM’ encher por completo o tubo flexivel até & pistola, parando
(Simbolo gotas). depois automaticamente no valor de press@o programado.

')
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THOR |

REGULACAO DO JACTO DE PULVERIZAGAO

Rodar lentamente o manipulo de regulagéo da presséo (G5)
nosentido horario até alcancar o valor de pressdo que garante
uma boa pulverizagéo do produto.

[ FUNZION)
FUNCTIONS

—

i
if

T
i
iw
*f

Iy
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y

Umapulverizagaoirregular e acentuadanosladosindicauma
pressao de funcionamento demasiado baixa. Pelo contrario
uma pressdo demasiado elevada provoca uma neblina
excessiva (overspray) com desperdico de material.

Nao pulverizar sem deixar simultaneamente avancar lateral-
mente a pistola (direita-esquerda) de modo a evitar excessiva
sobreposicéo de produto.

Proceder sempre com passagens regulares em bandas
paralelas.

Manter uma distancia constante entre a pistola e a superficie
a pintar e permanecer perpendicular a ela.

NUNCA apontar a pistola para si proprio ou para

A outras pessoas.

O contacto com o jacto pode provocar feridas

sérias.
@ Nocaso de feridas provocadas pelo jacto dapistola,
recorrer imediatamente aos cuidados médicos
especificando o produto injectado.

Vélvulade seqguranca: Quando se trabalhaao maxi-
mo da pressao disponivel, ao largar o gatilho da
pistola,podem manifestar-se aumentos de pressao
A repentinos. Neste caso a valvula de seguranca

(G6) abre-se automaticamente, descarregando
parte do produto do tubo de recirculacéo (G7), e
a seguir volta a fechar-se de modo a restabelecer
as condicoes de trabalho iniciais.V

A vélvula (G6) tem uma dupla fungéo:

*  seguranca: abre a passagem a picos de presséo superiores
a 280+300 bar;

* regulacdo: Repde a presséo de trabalho ao valor de 250
bar, nivelando a histerese no funcionamento hidraulico.

G6

G7

[1] LIMPEZA NO FIM DO TRABALHO

LIMPEZA COM PRODUTOS A BASE DE SOLVENTES

Verificar que a instalacao eléctrica tenha ligagao
a terra e esteja em conformidade.




THOR |

*  Reduzirapressaoaominimo (rodaromanipuloderegulagdo | *  Manter premido o gatilho da pistola.
(H1) da pressdo no sentido anti-horario).
¢ Abrir a torneira de recirculagéo (H3) para libertar a presséo
*  Pressionar em OFF (0) o interruptor (H2) que se encontra no circuito.
na protecgé@o do motor eléctrico, de modo a desligar o apa-
relho.

Il
E =

il

o  Levantarotubo aspirante e substituir o balde do produto com
o do liquido de limpeza (verificar que seja compativel com o
produto que estd a ser utilizado).

*  Desatarraxar o bico da pistola (lembrar-se que deve ser limpo
com liquido de limpeza).

*  Pressionar o interruptor (H2) do aparelho em “ON” (I).

—
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THOR

¢ Rodar no sentido horario o manipulo de regulagdo (H1) | ¢  Fechar atorneira de recirculagéo (H3).
da pressao até a posicdo “RECIRCULACAQ E LAVAGEM”
(Simbolo gotas).

*  Apontar a pistola (H4) para dentro de um recipiente de re-
colha do liquido de limpeza (H5) e manter premido o gatilho
de modo a expelir o produto residual até comegar a sair o
liquido limpo. Neste ponto largar o gatilho.

H1
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Recirculagcdo

é Manter a pistola em contacto com a borda do
e lavagem

contentor metalico (H5).

Utilizar um contentor (H5) em metal.
A Para evitar o risco de choques eléctricos, colocar
o recipiente de recolha em cima de uma superficie

\MAX @ com ligagao a terra (por ex. cimento) e nao em

superficies que isolem o recipiente da terra.

MIN

o \Verificar que o liquido de limpeza efectua a reciclagem a
partir do tubo de recirculagao.

Verificar que amaquinaaspira o liquido de lavagem
limpo; por a recircular o liquido de limpeza num
outro contentor sem o misturar com o liquido de
A limpeza a utilizar.

Aconselha-se que o liquido de limpeza recircule
durante, pelo menos, 15 minutos.

Paraefectuaraeliminagéo dos liquidos de lavagem
consultar as disposicoes das Normas em vigorem
cada um dos paises e actuar em conformidade.
Qualquer irregularidade praticada pelo Cliente an-
‘J tes, durante ou depois da eliminacéo dos liquidos
delavagem,ao abrigoeemfuncéodaaplicagao das
Normas em vigor namatéria, € daresponsabilidade
exclusiva do proprio.

18




e Levantar novamente o tubo de pesca e retirar 0 balde do
liquido de limpeza.

*  Apontar agora a pistola (H4) para dentro do recipiente (H5)
e premir o gatilho para recuperar o liquido de limpeza rema-
nescente.

Ha e 4
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*  Assimqueabomba comecaarodar em vazio, pressionar
o interruptor (H2) em “OFF” (0) de modo a desligar o
aparelho.

19

THOR

*  Seforprevistoumlongo periodo de inactividade aconselha-se
a aspirar e a deixar dentro do sistema de bombagem e do
tubo flexivel dleo mineral leve.

Antes de voltar a utilizar o aparelho observar o
A procedimento de lavagem.

*  Recuperar e armazenar o liquido de limpeza em recipientes
especificos para o efeito.

Verificar que amaquinaaspiraoliquido de lavagem
limpo; por a recircular o liquido de limpeza num
outro contentor sem o misturar com o liquido de
A limpeza a utilizar.

Aconselha-se que o liquido de limpeza recircule
durante, pelo menos, 15 minutos.

¢ Desmontar a valvula (H6) e o tubinho de “afinagéo e segu-
ranca” (H7), limpar com cuidado e montar tudo novamente
na ordem inversa a desmontagem.

Jod
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THOR |

*  Pressionarem OFF (0) o interruptor (H2) que se encontrana
protecc@o do motor eléctrico, de modo a desligar o aparelho

f Montar novamente a valvula aparafusando por
per spegnere l'apparecchiatura.

completo a parte superior (H6).

—
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* No caso de lavagem de produtos pesados (como por ex.
gessos efc.), aconselha-se a lavagem com fluxo continuo
de agua que devera depois ser eliminada de modo a evitar
depdsitos dentro do aparelho.

LIMPEZA COM PRODUTOS A BASE DE AGUA

Assicurarsi che I'impianto elettrico sia provvisto
di messa a terra e sia a norma.

o Manter premido o gatilho da pistola.

*  Reduzirapressaoaominimo (rodaro manipulo de regulagdo
(H1) da presséo no sentido anti-horério). *  Abriratorneira de recirculagéo (H3) para libertar a presséo
no circuito.

H3

Aberto

N
o
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THOR

e Levantarotubo aspirante e substituir o balde do produtocom | ¢  Premir o interruptor (H2) para ON (/) e rodar ligeiramente

um balde vazio (H8). o manipulo de regulacé@o (H1) da pressdo em sentido
horario de modo a colocar em funcionamento a maquina
e Ligar um tubo flexivel de borracha (H9) a uma torneira de até accionar o motor.

agua (H10) e encher o balde (H8).

*  Colocar um balde vazio para recuperar a dgua (H11) debaixo
do tubo de recirculagdo (H12).

FUNZION) |
FuNcTions |

sonbn
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THOR

o Accionar o ciclo de lavagem da bomba até sair dgua limpa
do tubo de recirculacéo (H12).

o Fechar a torneira de recirculagdo (H3).

*  Levantar o tubo de pesca e o tubo de borracha (H9) e retirar
0 balde de &gua (H8).

*  Apontar agora a pistola (H4) para dentro do recipiente (H5)
e premir o gatilho para recuperar o liquido de limpeza rema-
nescente.

*  Seforprevistoumlongo periodo de inactividade aconselha-se
a aspirar e a deixar dentro do sistema de bombagem e do
tubo flexivel 6leo mineral leve.
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Antes de voltar a utilizar o aparelho observar o
A procedimento de lavagem.

No caso de paragens prolongadas do aparelho,

efectuar as operacdes de limpeza descritas

A anteriormente de acordo com o tipo de produto
= /// utilizado.

/ No caso de paragens curtas, aspirar alguma agua

- / 1 e deixar o dispositivo de bombagem imergido no

balde (H8) durante alguns minutos.

-l- -

K A.+l Ve " [IMANUTENCAO ORDINARIA

CONTROLO DO ANEL PRESSIONA-VEDANTES

As juntas de vedagao néo necessitam de ser reguladas. O anel
— é utilizado apenas para a montagem e desmontagem das juntas
; de vedagdo e para atestar o dleo.

Desligar sempre a alimentacéo eléctrica e li-
bertar a pressao no dispositivo de bombagem
(abrir a valvula de descarga) antes de efectuar
A as operacoes de manutencgao.

Aguardar 30 segundos antes de proceder
com as operacoes de manutencéo, de modo a
eliminar por completo alguma eventual tenséo
eléctrica residual.

*  Assimque abombacomeca arodar em vazio, pressionar
o interruptor (H2) para OFF (0) de modo a desligar o
aparelho.
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Utilizar o lubrificante (I1) fornecido comamaquina (ref. 16325)
para facilitar o deslizamento do pistdo no interior da caixa
estanque e interpor o 6leo ao ar.

Antes de cada dia de trabalho, controlar que o anel esteja
cheio de dleo hidraulico (ref. 16325); o dleo favorece o de-
slizamento do pistdo e impede que o material que sai das
juntas de vedagdo, seque quando se para a maquina.

Anel dentado para atestar o dleo

Ref. 16325

0 anel dentado (12) deve ser atarraxado até ao fim.
Cada 100 horas de trabalho controlar, com uma pressao de
0 bar, que continua bem apertado.

0 pino (13) fornecido com o aparelho (ref. 20144) serve para
apertar e abrir 0 anel dentado de bloqueio do dispositivo de
bombagem, que devera estar sempre apertado funcionando
como uma contra-porca de bloqueio.

Ref. 20144 I
Pino de fecho/abertura

THOR

23

CONTROLO RADIADOR PERMUTADOR DE CALOR

Manter o permutador de calor (14) da centralina electrénica de
controlo sempre limpo de modo a garantir a troca de calor com
0 ambiente.

Aconselha-se a efectuar a limpeza com um jacto de ar compri-
mido.

14—

Jod

CONTROLO DA JUNTA DE VEDAGAO (OR)

Verificar que ndo ha fugas de material pelo orificio de seguranca
(I5) presente na base da proteccéo.

Se necessario, efectuar a substituicdo da junta de vedag&o do
sensor de pressao.

>
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PROBLEMAS E SOLUCOES

Problema

Causa

Solugéo

O aparelho néo entra em funcio-
namento

Falta de tensao;

Fortes falhas de tensdo na rede;
Interruptor on-off desligado;

Pressostato avariado;

Caixa de comandos eléctricos do motor
avariada;

Alinha do material a sair dabomba esta
jé sob presséo;

O produto esta solidificado no interior
da bomba;

Verificar se esta correcta a ligagdo
a linha eléctrica;

Controlar o cabo da extens&o;
Verificar que o interruptor on-off
esteja em “on” e rodar ligeiramente
em sentido horario 0 manipulo de
regulagdo da pressao;

Verificar e eventualmente substitui-
lo;

Verificar e eventualmente substitui-
lo;

Abrir a valvula de descarga para
libertar a presséo no circuito;

Abrir a vlvula de descarga para
libertar a presséo no circuito e
desligar a maquina. Desmontar o
grupode bombagem e o pressostato
e limpar;

0 aparelho néo aspira o produto

Filtro de aspiragdo obstruido;
Filtro de aspiracdo demasiado fino;

O aparelho aspira ar;

Limpa-lo e substitui-lo;

Substitui-lo com um filtro de malha
mais grossa (com produtos muito
densos retirar o filtro);

Verificar o tubo de aspiragéo;

Oaparelhoaspiramasnaoalcanca
a pressao desejada

Falta o produto;

O aparelho aspira ar;

A vélvula de descarga esta aberta;
As juntas de vedagdo do grupo de
bombagem estdo gastas;
Vélvuladeaspiragaoou de alimentagdo
suja;

Acrescentar o produto;

Verificar o tubo de aspiracéo;
Fechar a valvula de descarga.
Substituir as juntas de vedacéo;

Desmontar o grupo de bombagem;

Ao pressionar o gatilho a pressao
reduz-se notavelmente

O bico é demasiado grande ou esta
gasto;

O produto esta demasiado denso;

O filtro da coronha da pistola € dema-
siado fino;

Substitui-lo por um mais pequeno;

Se possivel, diluir o produto;
Substitui-locom umfiltrocommalha
mais grossa;

Apressao é normal mas o produto
nao é pulverizado.
Saida de material do parafuso
pressiona-vedante

O bico esta parcialmente obstruido;
O produto esta demasiado denso;

O filtro da coronha da pistola é dema-
siado fino;

Limpa-lo e substitui-lo;

Se possivel, diluir o produto;
Substitui-lo com umfiltrocom malha
mais grossa;

A pulverizagao nao é perfeita

0O bico esta gasto;

Substitui-lo;

A maquina nao para quando se
larga o gatilho da pistola (o motor
rodalentamente eabarrado pistao
continua a subir e/ou descer)

As juntas de vedagdo do grupo de
bombagem estdo gastas;

Valvulade aspiragaooude alimentagao
suja;

Vélvula de descarga defeituosa;

Substituir as juntas de vedacéo;
Desmontar o grupo de bombagem
e limpar;

Verificar e eventualmente substitui-
lo;

Fuga de material pela tampa

Fuga de material pelo OR de ve-
dacéo.

Substituir o OR.

/N

Desligar sempre a alimentacéo eléctrica e libertar a presséo antes de efectuar qualquer tipo de controlo ou de
substituicao das pecas da bomba (seguir o “procedimento correcto de descompresséo”).
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THOR
(] PROCEDIMENTO PARA UMA DESCOMPRESSAO CORRECTA

@ Verificar que a instalagao eléctrica tenha ligagcéo *  Abrir a torneira de descarga (M2) sempre no sentido anti-
a terra e esteja em conformidade. horario para libertar a pressao residual.

*  Direccionara pistola paradentro dorecipiente (M3) de recolha
do produto e pressionar o gatilho para libertar a presséo. No
final bloquear novamente o dispositivo de seguranca (M4).

*  Reinicializar o manipulo de regulagdo de press&o.

»  Premir o interruptor (M1) em OFF (0) de modo a desligar o
aparelho.

m4

4 DISpOSItIVO de
bloquelo activado

AN

Dispositivo de
bloqueio desactjvado

Jod
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ATENCAO:

Se apos estas operacoes suspeitar que o aparelho esteja ainda em presséo por causa do bico obstruido ou do
tubo flexivel obstruido, actuar da seguinte forma:

Desapertar muito lentamente o bico da pistola.

Desbloquear o dispositivo de seguranca.

Direccionar a pistola para o recipiente de recolha do produto e pressionar o gatilho para libertar a pressao.
Desapertar muito lentamente a unido de ligacao do tubo flexivel a pistola.

Proceder a limpeza ou substituicéo do tubo flexivel e do bico.

R 3o
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[] SUBSTITUICAO DAS JUNTAS DE VEDAGAO DO GRUPO DE
BOMBAGEM

Verificar, cada vez que se utiliza a maquina, se existem fugas de
material na parte superior do anel dentado.

Caso se verifiquem fugas de material quando a bomba trabalha
a pressao programada, proceder da seguinte forma:

Ref. 20213

*  Aconselha-se a efectuar esta operac@o apés ter concluido
a limpeza da maquina.

Desligar sempre daalimentacéo eléctricae libertar
A a pressao antes de continuar com as operacoes

(observar o “procedimento correcto de descom-
presséao”).

f As juntas de vedacéo sao auto-reguldveis. Assim
que for detectada a fuga devem ser substituidas.

o Comuma chave de fendas (N7) rodar o motor (N8) até situar
a haste do pistao no ponto inferior do seu percurso.

*  Desconectar o tubo de alimentagéo do produto (N1) do grupo
de bombagem desatarraxando a porca (N2).

*  Desapertar o anel dentado de fixagao (N3) com o respectivo

(7]
‘D
=
=
E pino de fecho (Ref. 20144).

Ref 20144 o Retirar o pino (N6) do seu alojamento.

o Desprender a cobertura em plastico (N4) e aparafusar o
utensilio (N5) para o efeito fornecido com a maquina (ref.
20213) no furo roscado do pino de vedagao (N6).

*  Desaparafusar, conformeindicado, o dispositivo de bombagem
(N9) do seu alojamento.
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THOR |

Junta de vedacéo inferior

*  Retirar a haste do pistdo (N10) e tirar a manga do grupo de
bombagem (N11);

N10
N

Jod
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Lado alargado

N11
PIT STOP MANUTENGAO

Para a substituicdo das vedagdes superiores e inferiores, 0 tempo
necessario é cerca de 20 minutos.

o Prender o corpo de bombagem inferior (N9) num torno e
desaparafusa-lo com uma chave 60;

N9 e Prender num torno a valvula de haste (N12);

nNo
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THOR |

e Com uma chave 22 desapertar a haste inferior (N13);

*  Com uma chave de fendas retirar as duas juntas circulares
de vedagdo abertas (N14) e substitui-las;

o Desapertar por completo a valvula de haste (N15), verificar
que a superficie do alojamento da esfera (N16) em contacto
com a esfera (N17) ndo esta danificada.

Se estiverem gastas, substitui-las;

¢ Utilizando uma chave de fendas retirar a junta de vedagéo
(N18) (Ref. 20139) e substitui-la respeitando a orientagdo
(conforme ilustrado);

Ref. 20139

N
oo
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* \Voltar a atarraxar a valvula de haste (N15) (ref. 20139) e
apertar bem, utilizando um torno para bloquear a vélvula.
Para o aperto utilizar uma chave de 22mm.

Junta de vedacdo superior

*  Retirar 0 anel dentado de vedacéo (N19);

e Com uma chave de fendas retirar o anel (N20) e substitui-lo
€OMm um novo;

e Com uma chave de fendas retirar o anel (N21);

THOR

29

¢ Com uma chave de fendas retirar o segundo anel (N22)
posicionado debaixo do anel (N21) e colocar um anel novo
(N22) na mesma posicéo;

Jod
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é A operagao de posicionamento do anel (N21) exige
uma atencg@o especial durante a montagem.

*  Ajudaracolocacdo alavancando no didmetro externo do anel
(N21), alavanca de fora para dentro facilitando a colocagao
no alojamento, tendo ateng@o em ndo estragar as superficies
de contacto do anel.

Lubrificar com massa consistente antes da montagem.




THOR

*  Retirar os OR (N23) da vélvula de base (N24) e o anel de
vedacéo (N25) e, se necessario, substitui-los.
Voltar a montar as componentes respeitando a ordem (con-
forme indicado na foto);

N23 \ /’__
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N23

N
N25 \ ( J
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(:_.} ¢ Retirar a vedag@o manga-cilindro (N26) e substitui-la por

N24 uma nova;

ﬁ 0O alojamento da esfera (N16) alarga-se de um lado,
onde ira apoiar-se a esfera (N17).

Alargado

o Aparafusar novamente o anel dentado de vedagdo (N19)
sobre o corpo de bombagem, sem bloquea-lo;
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THOR

*  Lubrificar a manga (N27) com massa consistente utilizando
um pincel;

 Lado alargado na manga |

Jod

*  Colocar a manga (N27) no grupo de bombagem inferior
(N28);

>

<
Q
<
(1]
(7]

A manga do grupo e bombagem alarga-se apenas A . .
o rafusar Ivul mpleta (N24) juntament

numa extremidade (N29) de modo a facilitar o aco- paralusar a va vu:a de base completa (N24) juntamente

. ~ com a manga (N26);
A plamento com as juntas de vedacao da haste.

Prestar atencdo ao sentido da montagem (ver

desenho detalhado). Para garantir uma estanqueidade correcta, apertar
A com forga a valvula de base (N24) com uma chave

de 60mm.

o Colocar a haste do pistdo completa (N30) lubrificando as
juntas de vedagao (N31) com massa consistente;

D

N28
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¢ Quando se volta a montar o grupo de bombagem na maqui-
na, é necessario que a haste se encontre no ponto superior
maximo.

*  Colocar a haste na biela e inserir o pino de fixagdo (N6).

*  Apertar o corpo de bombagem até ao fim e se a conexao
dos tubos de alimentagéo néo corresponder a orientagéo
necessdria, desatarraxar o corpo de bombagem até haver
correspondéncia entre a conexao € a posicao correcta e
depois proceder ao bloqueio mediante anel dentado (N32)
e 0 pino (N33) fornecido com o equipamento (ref. 20144).

Ref. 20144 _
Pino de fecho/abertura

THOR

*  Lubrificar o anel dentado superior (N35) com 6leo (N36) (ref.
16325);

Anel dentado para atestar o dleo

Ref. 16325

*  Voltar a montar o anteparo de inspec¢éo (N37);

*  Para executar correctamente a sequéncia da montagem,
consultar a imagem detalhada na pégina 36.
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PECAS DE SUSSTITUICAO

V Motor eléctrico Grupo electromecanico completo
pag. 44 pag. 34
-

Imagem detalhada do comando
eléctrico

T Carrinho

Grupo de aspiracao e recirculacéo para pro- m D|5f0$|t|vo:ietbombagem
dutos standard curto completo para pro-
dutos standard
pag. 38

Grupo de controlo de pressao
pag. 40

Produtos
standard

Acessorios
pag. 45

longo completo
pag. 36

E Dispositivo de bombagem

Produtos
densos
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THOR

[§] GRUPO ELECTROMECANICO COMPLETO

)




THOR

Pos. | Cadigo Descricdo Q.de | Pos. | Cddigo Descricdo Q.de
1 20241 Motor el. 220V 50Hz 1 17 5378 Parafuso 2
2 37177 Parafusos 4 18 20211 Anteparo de inspeccéo 1
3 34009 Arruela 8 19 20212 Chapa porta-lata 1
4 20250 Chumaceira completa 2 20 69011 Parafuso 2
5 20253 Chumaceira 2 21 20202 Tampa de reducéo 1
6 20254 Chumaceira 2 22 20267 Grupo tampa 1
7 20257 Chumaceira 2 23 20268 Parafuso 2
8 69107 Parafuso M10x80 4 24 20270 Lubrificador 1
9 20258 Grupo reenvio dentado 1 25 20214 Anel de fixagdo 1
10 20259 Grupo excéntrico 1 26 20215 Etiqueta frontal 1
1 20262 Biela completa 1 27 34020 Rebite 6
12 20263 Mola de posicionamento 1 28 20272 Manilha de cabeca quadrada 1
13 20210 Perno do disp. de bombagem 1 29 20216 Chapa de protecgéo 1
14 20264 Pino de centragem 2 30 20514 Casquilhos espagadores 4
15 20265 Casquilho guia 1 31 81033 Arruela plana 10 4
16 20266 Raspador 1 32 20245 Parafuso M4x10 2
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THOR

|3 DISPOSITIVO DE BOMBAGEM LONGO COMPLETO

ATENGCAO: para cada pega solicitada indicar sempre o cédigo e a quantidade.
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Lado alargado




THOR

Pos. | Cadigo Descricdo Q.de | Pos. | Cddigo Descricéo Q.de
1 20100 Dispositivo de bombagem longo | 1 16 20106 Vedante 1
completo produtos pesados 17 20107 Haste superior 1
2 20101 Filtro de aspiragao 1 18 20137 Grupo haste produtos pesados | 1
3 20130 Vélvula montada 1 18 20146 Grupo haste produtos standard | 1
4 19296 Vedante 1 19 20108 Manga 1
5 20131 OR 1 20 20109 Junta de vedac&o manga-cilindro 1
6 950291 Receptéculo esfera 1 21 20110 Corpo de bombagem inferior 1
7 20149 Esfera de fecho 1 22 20111 Vedante 1
8 19273 Guia esfera 1 23 20112 Corpo de bombagem superior 1
9 20132 OR 2 24 20138 Faixa de guia superior 2
10 20133 Grupo da valvula de base para| 1 25 20139 Junta de vedacéo superior 1
produtos pesados. 26 20113 Anel de vedagao 1
10 20145 Grupo da valvula de base para | 1 27 20114 Anel de aperto 1
produtos standard 28 20140 Grupo manga produtos pesa-| 1
11 20134 Grupo valvula de haste 1 dos
12 16120 Esfera 1 28 20147 Grupo manga produtos stan-| 1
13 20135 Faixas de vedac&o inferior 2 dard
14 20136 Junta de vedac@o inferior 1 29 34109 Adaptador 1
15 20105 Haste inferior 1 30 81106 Pino 3
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THOR

[¢] DISPOSITIVO DE BOMBAGEM CURTO COMPLETO PARA PRODU-
TOS STANDARD

ATENGCAO: para cada peca solicitada indicar sempre o cédigo e a quantidade.
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Pos. | Codigo Descricao Q.de | Pos. | Cadigo Descricao Q.de
1 20141 Kitdispositivodebombagempara | - 6 20116 Haste curta 1
produtos standard 7 20142 Dispositivo de bombagem curto| 1
2 96099 Manga de vedacéo 1 completo para produtos stan-
3 19295 Unido de aspiragéo 1 dard
4 20148 Esfera 1 8 20143 Alojamento esfera 1
5 19297 Guia esfera 1 9 20172 Curva 90° 1
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[l GRUPO DE ASPIRAGAO E RECIRCULAGAO PARA PRODUTOS
STANDARD

ATENGCAO: para cada pega solicitada indicar sempre o cdigo e a quantidade.

Pos. | Cédigo Descricéo Q.de | Pos. | Cédigo Descricéo Q.de
1 | 3373 Reducéo 1 20550 Tuborecirculacdo +tubo seguranca| 1+1
2 | 3387 Unigo 1 + tubo aspiragéo +1
3 | 18350 Campénula dispersao 1 8 18377 Redugéo 1
4 | 85012 Filtro 1 9 18378 Unido rotativa 1
-5 | 20557 Tubo recirculagdo 1 10 18353 Tubinho 1
6 | 20555 Tubo seguranca 1 1 18352 Terminal de terra 1
-7 | 20556 Tubo aspiragéo 1 12 18351 Campénula 1
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5 GRUPO DE CONTROLO DE PRESSAQ
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THOR

Pos. | Codigo Descricao Q.de | Pos. | Codigo Descricao Q.de
1 20400 Grupo completo 1 20 95158 Porca 2
2 20401 Conjunto de controlo 1 21 20423 Grupo completo vélvula de| 1
3 20461 Pressdstato digital 1 seguranca
4 20402 Protec¢ao 1 | 22 | 3645 OR 1
5 20450 Prensa-cabo 1 23 20459 Corpo valvula + alojamento esfera | 1
6 20436 Parafuso 4 24 8807 OR 1
7 20452 Tampa Gj3/8cabecahexagonal AP. | 1 25 20458 Grupo pino de fecho 1

(Alta Presséo) 26 16303 Mola amarela 1
8 20430 Parafuso 2 27 20417 Tampa valvula 1
9 96255 Unigo AP 1 28 34109 Adaptador 2
10 20460 Unido de bloqueio 1 29 20455 Grupo tubo de alimentacédo 1
1 20418 Tubo descarga seguranca 1 30 33026 Junta de vedacédo 1
12 | 20451 Tubo curvo AP 1 31 20514 Casquilho 2
13 33035 Torneira AP FF 1/2” esfera 2 32 33007 Vedante 1
14 20403 Grupo tubo curvo 1 33 20413 Etiquetas de adverténcias 1
15 20412 Tubo de descarga 1 34 20419 Anel espacador 1
16 18350 Grupo campénula de dispersao | 1 35 20445 Alavanca 3/4” 1
17 33006 Unido saida material 1 36 8071 Vedante 1
18 33010 Vedante 2 37 20463 OR de fim-de-percurso 1
19 33005 Arruela 6
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THOR

CARRINHO

ATENCAO: para cada pega solicitada indicar sempre o cédigo e a quantidade.

Carrinho na posicéo de altura maxima

Portugués

Pos. | Codigo Descricdo Q.de | Pos. | Cadigo Descricao Q.de

20300 Carrinho completo standard
20301 Cabo para segurar

95159 Tampa tubo

18914 Casquilho

20302 Carrinho

18902 Cavilha

20305 Arruela bloqueio roda
20303 Roda @300 mm
20304 Tampa tubo

o N oo
NN DD

B wWwI NN =
- NN | =

42




THOR
') IMAGEM DETALHADA COMANDO ELECTRICO

ATENCAO: para cada pega solicitada indicar sempre o cédigo e a quantidade.

Ref. 20350

Pos. | Codigo Descricao Q.de | Pos. | Cddigo Descri¢do Q.de

20350 Centralina electrénica completa 10 20345 Parafuso 2
1 5933 Interruptor 1 1" 81033 Arruela 2
2 20355 Painel 1 12 34008 Parafuso 3
3 20354 Centralina electrénica 1 13 34009 Arruela 3
4 96028 Parafuso 2 | 14 20514 Casquilho distanciador 4
5 20365 Placa electronica 1 15 95158 Porca 2
6 20353 Vedagdo curta em borracha 2 16 20351 Chapa de suporte 1
7 20356 Vedag@o longa em borracha 2 17 20340 Chapa transparente 1
8 20352 Dissipador 1 18 20349 Manipulo 1
9 8011 Arruelas antivibracéo 3

43

sonbn

1od

>



THOR

MOTOR ELECTRICO

ATENCAO: para cada peca solicitada indicar sempre o cédigo e a quantidade.

DESLIGARDA ALIMENTAGCAOQ ELECTRICA ANTES
A DEEFECTUAROCONTROLOOUASUBSTITUICAO
DAS ESCOVAS.

*  Verificar periodicamente o desgaste do pinhdo (pelo menos
cada 1000 horas de trabalho).

*  Verificarperiodicamente a perfeita conexao de todos 0s 6rg@os
eléctricos (pelo menos cada 200 horas de trabalho).

* O comprimento do contacto da escova deve ser superior a
9 mm para garantir um bom funcionamento do grupo gira-
tério.
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Caodigo Descricao Q.de
20280 | Escova 220V 50Hz 4
20281 Escova 110V 60Hz 4
20282 | Tampa porta-escova 4

*Comprimento da escova nova **Comprimento minimo da escova
Substituir
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L[] ACESSORIOS

ATENGCAO: para cada pega solicitada indicar sempre o cédigo e a quantidade.

Art. 20101: FILTRO Art. 18510: TUBO DE COMPENSAGAQ @3/8” Compr. 15m

Jod

sonbn
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Art.11180: L91X 1/4” FILTROS CORONHA PISTOLA
Art. 11120: L91X M16x1,5 Art. 11038: Branco (60M) - Art. 11019: Vermelho (200M)

MX 1100

MX 1100 ER

Art. 217550: MX 850 - Art. 217560: MX 1000 - Art. 217570: MX 1100 ER

hal




THOR

Cédigo bicos

SFC07-20 SFC19-60 SFC29-80

SFC07-40 SFC21-20 SFC31-40

SFC09-20 SFC21-40 SFC31-60

SFC09-40 SFC21-60 SFC31-80

SFC11-20 SFC23-20 SFC33-40

SUPER FAST-CLEAN SFC11-40 SFC23-40 SFC33-60

SFC13-20 SFC23-60 SFC33-80

SFC13-40 SFC25-20 SFC39-40

SFC13-60 SFC25-40 SFC39-60

SFC15-20 SFC25-60 SFC39-80

SFC15-40 SFC27-20 SFC43-40

SFC15-60 SFC27-40 SFC43-60

SFC17-20 SFC27-60 SFC43-80

SFC17-40 SFC27-80 SFC51-40

SFC17-60 SFC29-20 SFC51-60

SFC19-20 SFC29-40 SFC51-80

BICO SUPER FAST-CLEAN SFC19-40 SFC29-60

‘ Art. 18280: JUNTA DE VEDAGAO

Art. 18270: SUPER FAST-CLEAN base UE 11/16x16

1

Art. 147: MANOMETRO ALTA PRESSAO M16x1,5 Art. 10156: UNIAO ROTATIVA PARA PLA 1/4°
Art. 150: MANOMETRO ALTA PRESSAO GJ 1/4” Art. 10159: UNIAO ROTATIVA PARA PLA M16x1,5
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PLA
Art. 11405: PLA 450 bar - cm 130
Art. 11406: PLA 450 bar - cm 180
Art. 11407: PLA 450 bar - cm 240
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KIT LARISS

8)%

Art.20170: KIT JUNTA DE VEDACAOVALVULA DE BASE

P.P. (vers&o com tubo de aspira¢ao rigido)

KIT LARISS

O O

L=

Art. 20173: KIT JUNTAS DE VEDACAO COMPLETAS

THOR
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Art.20171:KIT JUNTA DE VEDAGAO VALVULA DE BASE
P.ST. (vers&o com tubo de aspirago flexivel)

KIT LARISS

i
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Art. 20174: KIT MANGA-PISTAO
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THOR

Pos. | Codigo Descricao Q.de | Pos. | Codigo Descricao Q.de
1 20326 Deposito 1 18 20336 Espacador 1
2 20329 Tampa 1 19 20333 Rolo livre 1
3 20320 Pega para segurar 1 20 20334 Rolo motor 1
4 20321 Tampa macho 1 21 20332 Ombro esquerdo 1
5 20330 Junta de vedacédo 1 22 91062 Parafuso 1
6 20322 Tampa fémea 1 23 20337 Casquilho de redugéo 1
7 20327 Carrinho 1 24 21683 Cavilha 1
8 8385 Parafuso 8 25 20335 Alavanca 1
9 34009 Arruela 8 26 20339 Casquilho de redugéo 1
10 | 20303 Roda 2 27 20338 Manivela 1
1 20305 Arruela blogueio roda 2 28 20319 Grupo manivela 1
12 37403 Tampa 2 29 20324 Tampa cobertura 1
13 20328 Segura-saco 1 30 19295 Unido 1
14 20325 Grupo espremedor de saco 1 31 96099 Vedante 1
15 20331 Ombro direito 1 32 18244 Kit pressiona-embalagens 1
16 18664 Casquilho 2 33 18243 Deposito completo 100Lt 1
17 20323 Casquilho 2 34 3468 Anel OR 1
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THOR

PAINT ROLLER TELESCOPICO
Art. 16988: Rolo com fibra extra longa

Art. 16997: Rolo com fibra média
Art. 16998: Rolo com fibra rala
Art. 16999: Rolo com fibra longa

Art. 16780: Comprimento 120 - 195 cm

Descricédo

Thor com tubo de aspiragéo rigido sem

acessorios

Thor com tubo de aspiragéo rigido com

acessorios

Thorcomtubo de aspiragaoflexivel e sistema

de aspiracéo-recirculagéo

Thorcomtubo de aspiragaoflexivel e sistema

de aspiragdo-recirculacdo +acessorios
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SECTORES DE APLICAGCAO DO THOR

O fabricante reserva a possibilidade de alterar caracteristicas e dados do presente manual em
qualquer momento e sem aviso prévio.



GAMA LARIUS

EXCALIBUR Ref. 18600 EXCALIBUR Ref. 18601

ZEFIRO Ref. 16910 TAURUS Ref. 39400

FABRICANTE:

LARISS

23801 CALOLZIOCORTE - LEGCO - ITALY - Via Stoppani, 21
Tel. (39) 0341/62.11.52 - Fax (39) 0341/62.12.43
E-mail: larius@larius.com - Internet http://www.larius.com

NHA DIRECTA

- 'SERVIQO TECNICO CLIENTES

Tel. (39) 0341/621256
Fax (39) 0341/621234
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